
25

45 ±1

5

10

17
,2

0+0
,5

15

10,5

8,
2

-0
,1

0
0

02405390

5

45 ±1

25

R
1

5

6

02405220

17
,2

0+0
,5

15

10,5

8,
2

-0
,1

0
0

5

25
45 ±1

5

8

19
0+0

,5

15

10,5

8,
2

-0
,1

0
0

14
-0

,20

R
8

02405400

5

25

45 ±1

55

02405410

17
,2

0+0
,5

15

10,5

8,
2

-0
,1

0
0 5

5

C

2

1

B

A

D

E

F

Steinbach & Vollmann
GmbH + Co. KG
42579 Heiligenhaus
www.stuv.de

6
bis
30

0,5
bis
6

30
bis
120

120
bis
400

± 0,1 ± 0,5± 0,3± 0,2

ISO
2768 mK

ISO 2768 mK

bis
10
0,05

10
bis
30
0,1

30
bis
100
0,2

100
bis
300
0,4

Rechtwinkligk.

bis
100

100
bis
300

100
bis

1000

300
bis

1000
0,8

Symmetrie

0,60,60,80,60,40,6

100
bis

1000

100
bis
300

bis
100

Lauf

0,2

Zust.

400
bis

1000
± 0,8

Winkelmaße Fasen / Rundungsradien

bis
10

10
bis
50

50
bis
120

120
bis
400

über
400

± 1° ± 30' ± 20' ± 10' ± 5'

0,5
bis
3

3
bis
6

6
bis
30

30
bis
120

± 0,2 ± 0,5 ± 1 ± 2

W
ei

te
rg

ab
e 

so
w

ie
 V

er
vi

el
fä

lti
gu

ng
 d

ie
se

s 
D

ok
um

en
ts

, V
er

w
er

tu
ng

 u
nd

M
itt

ei
lu

ng
 s

ei
ne

s 
In

ha
lts

 s
in

d 
ve

rb
ot

en
, s

ow
ei

t n
ic

ht
 a

us
dr

üc
kl

ic
h 

ge
st

at
te

t.
Al

le
 R

ec
ht

e 
vo

rb
eh

al
te

n 
na

ch
 D

IN
34

Maßstab

Format

Blatt

mittel / K

Ers. f.:  Ers. d.:  Urspr.:

Bearb.

Gepr.

Norm

Datum Name

m.teke

 

Zul. Abw.

ISO 8015

Oberflächen

ISO 1302
[mm]

5.06.07

---

Stahlblech - plate, stainless steel

STUV Mat.-Nr.Werkstoff
X5CrNi18-10, EN 10088

Längenmaße
Änderung NameDatum

 

    

Geradheit u. Ebenheit

3 4 5 6 7 81

2 3 4

A

B

C

D

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1:1

A3

01

1von Bl.

Abmessung

 
 

 
Roh- / Ausgangsteil

cm³0,
0 g

1.4301

 
Benennung

cam set
 

087007300000

Zeichnungsnummer

08700730
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